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1. Erntegerat (1) zum Ernvten von Mais oder :dgl. sten- 
geiartigem Erntegut, wobei 'das Ernt..egerat eine«Ein- 
zugs- und Fordereinrichtung (3,4) mit nach auBen 
gerichteten Schneid- und/oder Haltemitteln (19) zum 
Schneiden und/oder Erfassen und Transportieren des 
Erntegutes umfaBt, dadurch gekennzeichnet: . dai3 der 
Einzugs- und Fordereinrichtung (3,4) eine Reini- 
gungsvorrichtung (20) zugeordnet ist, deren Reini- 
gungsglieder (21) die nach aui3en gerichteten 
Schneid- und/oder Haltemittel (19) in einer zu de- 
ren Umlauf richtung (U1,U2) gleichgerichteten Reini- 
gungsbewegung uberstreichen. 



z 
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Erntegerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichiiet: . 
daS die Reinigungsglieder (21) die Schneid- 
und/oder Haltemittel (19) in einer zu deren Umlauf- 
richtung (U1,U2) gleichgerichteten Reinigungsbewe- 
gung mit einer gegenliber der Umlauf geschwindigkeit 
der Schneid- und/oder Haltemittel (19) erhohten Ge- 
schwindigkeit libers treichen. 

Erntegerat nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichiiet , dafi die Reinigungsglieder (21) die 
Schneid- und/oder Haltemittel (19) in einer zu de- 
ren Umlauf richtung (U1,U2) gleichgerichteten Reini- 
gungsbewegung an der Unter- und/oder Oberseite tiber- 
streichen. 

Erntegerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, da- 
gekennz eichnet , daS die Reinigungsglieder 

(21) die Schneid- und/oder Haltemittel (19) in ei- 
ner zu deren Umlauf richtung (U1,U2) gleichgerich- 
teten Reinigungsbewegung an der Unter- und/oder 
Oberseite in geringem Abstand zu den Schneid- 
und/oder Haltemitteln (19) bertzhrungslos uberstrei- 
chen. 

Erntegerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, da- 
<^m^gh gekennz eichnet . daS die Einzugs- und Forder- 
einrichtung (3,4) aus einzelnen, aneinanderreihba- 
ren, mit endseitigen Schwenkachsen versehenen und 



einen umlaufenden Endlosf orderer (9,10) bildenden 
Forder- und Fiihrungselementen (15,16) mit quer zur 
Umibauf ri-c'hfcU'ng '*:(.U1./mU2 )-4#nachc-:a^SeriT*g<srtieh^^^ und 
alsi^Gagens'Gfened^^^ (17) und/ oder -Halter (18) ausge- 
biideten. Schneid- und/oder Halteitiittein (19) be- 
st eht . 

Erntegerat nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch aekennzeichnet . daS die Einzugs- und Forder- 
einrichtung. aus einer endlos ximlauf enden Gliederket- 
te mit^^.*quer% zur Umlaufrichtung-^nach >auSen^ gerichte- 
teri-*Schneid- ^und/oder^ .Haltemi t^teln gebiidet is t . 

Erntegerat :;.nach}4e±i3^ni;s::der Anspruche l4,.bcs^4 ^^i kda- 
durch^ aekennzeichnet ,^daS die Einzugs- und^ E5rder- 
einrichtung aus rotierersden F55r"dersGhei^ben%.und/oder 
-trommeln besteht. 

Erntegerat nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch aekennzeichnet , daS die Reinigungsvorrichtung 
(20) zuinindest ein rotierbares und um eine senk- 
recht zur Umlaufebene der Schneid- und/oder Halte- 
mittel (19) -^ausgerichtete Achse (26) bewegliches 
Relndsgun'gsgl4ed (21) ximf afit . 

Erntegerat nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch aekennzeichnet . dafi die Reinigungsvorrichtung 
(20) aus zumindest einem rotierbaren, um eine senk- 
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recht zur Umlaufebene der Schneid- und/oder Halte- 
mittel (19) ausgerichtete Achse (26) beweglichen 
und an der Ober- und/oder Unterseite der Schneid- 
und/oder Haltemittel (19) angeordneten Reinicfungs- 
glied (21) gebildet ist. 

10. Erntegerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, da- 
durch. gekennzeichnet . daS mehrere Reinigungsglieder 
(21) 2u einem sternf ormigen, vun die Achse (26) ro- 
tierbaren KQrper (22) zusammengef aSt sind. 

11. Erntegerat nach Anspruch 10, dadurch qekemi- 

zeichnet , daS die Reinigungsglieder (21) in Bezug 
zur Umlaufebene der Schneid- und/oder Haltemittel 
(19) eine zumindest in etwa dreieckige und nach au- 
Sen spitz zulaufende Form aufweisen. 

12. Erntegerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, da- 
durch qekennzeichnet . daS die Reinigungsglieder 
(21) aus einem metallischen Werkstoff herstellbar 
sind. 

13 . Erntegerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet , dafi die Reinigungsglieder 
(21) aus Kunststoff gebildet sind. 



14. Erntegerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet . daS die Reinigungsvorrichtung 
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(2 0) aus den Schneid- und/oder Haltemitteln (19) 
zugewandten und urn die Achse (26) rotierbaren Bur- 

S'.1ren- "'©(a'er:*:2dgl . <«*¥:erd^aHgAangtsmi^^^^^ 

15. Errttegerat nach J^spruch 14 . . .dadur.ch ..gekenn- 

zeichnet, daS die Reinigungsvorrichtung (20) aus 
den Schneid- und/oder Haltemitteln (19) von der 
Ober- und/oder Unterseite her zugewandten und urn 
die Achse (26) rotierbaren Burs ten oder dgl . Ver- 
drangungsmitteln besteht. 

16- Ernfeegerat nach einem^'^der Anspruche 1 bis 15, da^ 
durch qekennzajfelinet ,::.td!gl5: die rofcdserfeari^min;is.die senk- 
r echt zur "*Uml-a;ti'i*^beiie,Mei^^'C^^ und'/«otete3?^Hal t e - 
mittel (19) ausgerichtete Achse (2 6) bew.eglichen 
Rein4*gungsgM*eder (21) a.n wAbh^ngigkeit'^ von der Um- 
laufgeschwindigkeit des Endlosf orderers (9,10) der 
Einzugs- und Fordereinrichtung (3,4) antreibbar 
sind. 

17- Erntegerat nach Anspruch 16, dadurch crekenn- 
zeichnet , dafi die rotierbar um die senkrecht zur 
Umlaufebene der Schneid- und/oder Haltemittel (19) 
ausgerichtete Achse (26) beweglichen Reinigungsglie 
der (21) liber einen von einem Antriebs- oder Umlenk 
rad des Endlosf orderers (9,10) ausgehenden Riemen- 
trieb (31) oder dgl- Antriebsmittel angetrieben wer 
den. 
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18. Erntegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da- 
durch qekennzeichnet . dafi die rotierbar uia die senk- 
recht zur Umlaufebene der Schneid- und/oder Halte- 
mittel (19) ausgerichtete Achse (26) beweglichen 
Reinigungsglieder (21) unabhangig von der Umlaufge- 
schwindigkeit des Endlosf orderers (9,10) der Ein- 
zugs- und Fordereinrichtung (3,4) antreibbar ausge- 
bildet sind. 

19. Erntegerat nach Anspruche 18, dadurch qekenn- 
zeichnet . daS die rotierbaren Reinigungsglieder 
(21) von einem hydraulischen Antriebsmotor (33) an- 
treibbar sind. 
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Ernteaerat zum Ernten von atenael artiaem Ernteout 

Die Erfirxdung bezieht sichi-auf ein Erntegerat zum Ern- 
ten von Mais oder dgl . stengelartigem Erntegut nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. Ein derartiges, ins- 
besondere als Vorsatzgerat fur eine mobile Verarbei- 
tungseinrichtung in der Art eines Hackslers vorgesehe- 
nes Erntegerat dient dem Aufnehmen, Abschneiden und dem 
Uberfuhren von Maispf lanzen beispielsweise an eine Hack- 
seleinrichtung . 

Aus der DE 195 35 453 Al ist ein Schneid-. und F5i:der- 
werk fiir stengelige Erntegliter bekannt . geworden, wel- 
ches zumindest eine Schneidscheibe mit einer oder mehre- 
ren dazu koaxialen Forderscheiben umfaSt, wobei die For- 
derscheiben an ihrem Umfang mit einer Vielzahl von For- 
derzinken und dazwischen liegenden Taschen zur Fiihrung 
von Mais- oder dgl. Pf lanzenstengeln versehen sind. An 
der Abgabestelle ist jeder Forderscheibe ein rotieren- 
der Ausraiimer zugeordnet, der im gleichen Drehsinn und 
mit in etwa gleich groSer Umf angsgeschwindigkeit wie 
die Forderscheiben antreibbar ist. Derartige Ausraumer 
dienen dem storungsf reien Abgeben von Mais- oder dgl. 
Pf lanzenstengeln an der Ubergabes telle der Forderschei- 
ben an eine nachfolgende Verarbeitungseinrichtung in 
der Art eines Hackselaggregates und kSnnen dazu ober- 
halb Oder unterhalb der Forderscheiben angebracht sein. 
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Die Zinkenform der Zinken der Ausraximer bzw. deren Aus- 
richtung und Umf angsgeschwindigkeit in Bezug zu den zwi- 
schen den Forder zinken der Forderscheiben liegenden Ta- 
schen ist so gewahlt, dafi ein Zinken eines Ausraumers 
den Rauiti unterhalb oder oberhalb einer zwischen zwei 
Forder zinken befindlichen Tasche durchquert und dadurch 
den Maisstengel aus der Tasche auswirft. 

Beim Einsatz in der Praxis solcher oder gleichartiger 
Erntegerate zum reihenunabhangigen Ernten von Mais oder 
dgl . stengelartigem Erntegut zeigt sich jedoch, daS 
sich an den Forderzinken Erntegutreste, wie beispiels- 
weise langfaserige Blattreste der Maispflanze aufhangen 
und dadurch insbesondere bei einem Schneid- und Forder- 
werk mit einem f eststehenden Schneidmesser ziom Abschnei- 
den des Maisstengels ein storungsf reies Abschneiden er- 
schwert oder sogar verhindert wird. Desweiteren konnen 
sich nach langeren Einsatzzeiten an den Forderzinken 
soviel Blatt- und Pf lanzenreste aufgehangt bzw. aufge- 
baut haben, daS eine zuverlassige Ftihrung der Maissten- 
gel nicht mehr erreichbar ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Erntegerat zum 
Ernten von Mais oder dgl. stengelartigem Erntegut der 
vorstehend genannten Art zu schaf fen, bei dem die vor- 
stehend beschriebenen Betriebsstorungen dauerhaft ver- 
mieden werden und somit die Betriebssicherheit des Ern- 
tegerates verbessert wird. 
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Zur Ldsung der gestellten Aufgabe zeichnet sich das Ern- 
tegerat zum Ernten von Mais oder dgl . stengelartigem 

Ern^t&egud 3der-^-^^^ Arfe^sy^u^rch'. die «iim.-kenn- 

zeichnenden'^Teilv-des-A^^ 1 angegebenen Merkmale 

aus . Hinslcht 1 ich der -wei^tE^eren ;Ausges*tait.ung^^ der^irEr fin- 
dung wird auf die Ansprtiche 2 bis 19 verwiesen. 

Erfindungsgemafi wird die Losung der Aufgabe dadurch er- 
reicht, daS einer mit nach auSen gerichteten Schneid- 
und/oder Haltemitteln versehene Einzugs- und Forderein- 
richtung zum ^Schneiden>.und/ Oder Erfassen von^Mais oder 
dgl. stengelartigen Erntegut und zum anschlieSenden 
Transportieren des yafe^esch^^^^ zu einer 

Verarbeitungseinrils'hliung d.n^^^^ si- 
ne Reinigungsvorricteteung zugeordnet ist/ dereri^ Reini- 
gungsglieder4;>idie nach^ auJSen^erichtefeen -Sfehneid- 
und/oder Haltemittel der Einzugs- und Fordereinrichtung 
in einer zu deren Umlauf richtung gleichgerichteten Rei- 
nigungsbewegung uberstreichen. Das bedeutet, daft jedes 
Schneid- und/oder Haltemittel der Einzugs- und Forder- 
einrichtung wahrend des Umlaufes von zumindest einem 
Reinigungsglied der Reinigungsvorrichtung iiberstrichen 
wird, wobei dann beispielsweise langfaserige Blattreste 
der Maispflanzen oder dgl. Erntegutreste von den 
Schneid- und/oder Haltemitteln in Umlauf richtung abge- 
hoben und aus dem Wirkungsbereich der Schneid- und/oder 
Haltemittel entfernt werden. Dazu ist es erf orderlich, 
daE die Geschwindigkeit , mit der die Schneid- und/oder 
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Haltemittel von den Reinigungsgliedern tiberstrichen wer 
den, wesentlich groSer ist als die Umlauf geschwindig- 
keit der Schneid- und/oder Haltemittel der Einzug- und 
Fordereinrichtung. Vorzugsweise liegt diese in einem 
Bereich, der dem zwei- bis funffachen Wert der Umlauf- 
geschwindigkeit der Schneid- und/oder Haltemittel ent- 
spricht. Vorteilhafte Ausfiihrungsf oirmen der Erfindung 
konnen so gestaltet sein, dafi die Schneid- und/oder Hal 
temittel der Einzugs- und Fordereinrichtung an ihrer 
Unter- und/oder Oberseite von den Reinigungsgliedern 
der Reinigungsvorrichtung tiberstrichen werden, wobei an 
der Unter- und Oberseite der Schneid- und/oder Haltemit 
tel wirksame Reinigungsglieder eine verbesserte Reini- 
gungswirkung versprechen. Um VerschleiS oder Abnutzun- 
gen an den Schneid- und/oder Haltemitteln und an den 
Reinigungsgliedern auszuschlielSen, ist es nach einer 
weiteren vorteilhaf ten Ausbildung der Erfindung vorge- 
sehen, dafi die Reinigungsglieder der Reinigungsvor- 
richtung die Schneid- und/oder Haltemittel der Einzugs- 
und FSrdereinrichtung in geringem Abstand beruhrungslos 
uberstreichen . 

Ein weiterer vorteilhaf ter Aspekt ist in der Anwendung 
der erf indungsgemaSen Merkmale zu sehen. So ist es bei- 
spielsweise unbedeutend, ob der Erfindung eine Einzugs- 
und Fordereinrichtung zugrunde gelegt ist, welche aus 
einzelnen, aneinanderreihbaren, mit endseitigen Schwenk- 
achsen versehenen und einen umlauf enden Endlosf orderer 
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bildenden Forder- und Fiihrungselementen mit nach auSen 
gerichteten und als Gegenschneiden und/oder Halter aus- 
gebildeten Schneid- und/oder Haltemitteln -ibesfeeht pder 
ob die* Er£indung. auf eine..Einzugs- und Forderein- 
richtung aiifbaut , welche .entweder aus einer endlos um- 
laufenden Gliederkette mit nach auSen gerichteten 
Schneid- und/oder Haltemitteln Oder aus rotierenden For- 
derscheiben und/oder -trommeln gebildet ist. Ein Ein- 
satz der erf indungsgemaSen Reinigungsvorrichtung fuhrt 
bei nahezu alien bekannten Einzugs- und Forderein- 
richtungen zum reihenunabhangigen. Ernten von Mais oder 
dgl. stengelartigem Erntegut zu einer zuverlassigen Be- 
seitigung von- Erntegtitresten und damit zu einer Verbes- 
serung der Betrifebssicherheit . 

In einer vorteilhaf ten Ausfiihrungsf orm^der erf indungsge- 
maSen Reinigungsvorrichtung ist es vorgesehen, dafi die 
Reinigungsvorrichtung zumindest ein vorzugsweise jedoch 
mehrere um eine senkrecht zur Umlaufebene der als Gegen 
schneiden ausgefiihrten Schneid- und/oder Haltemittel 
der Endlos forderer ausgerichtete Achse rotierbare Reini 
gungsglieder lomf afit . Vorteilhaf terweise sind diese Rei- 
nigungsglieder .dabei zu einem sternformig ausgebildeten 
rotierbaren Korper, ahnlich einem Sternrad zusammen- 
gefafit, wobei die Reinigungsglieder in Bezug zur Umlauf 
ebene der Gegenschneiden der Endlos forderer vorzugswei- 
se eine dreieckige, nach aufien spitz zulaufende Form 
aufweisen. Grundsatzlich konnen die Reinigungsglieder 
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bzw. der aus Reinigungsgliedern gebildete rotierbare 
Korper aus einem metallischen Werkstoff oder aus Kunst- 
stoff hergestellt sein, wobei die Verwendung von Kunst- 
stoff als Herstellungsmaterial beziiglich der Bestandig- 
keit gegen Schmutz, Feuchtigkeit oder dgl . Einfltisse 
vorteilhaf ter erscheint. 

Eine weitere denkbare Aus fiihrungs form der Reinigungsvor- 
richtung besteht aus den Schneid- und/oder Haltemitteln 
zugewandten Biirsten oder dgl. VerdrSngungsmitteln, wel- 
che ebenfalls um eine senkrecht zur Umlaufebene der 
Schneid- und/oder Haltemittel ausgerichtete Achse ro- 
tierbar angebracht sind, so daS diese von der Unter- 
und/oder Oberseite die Schneid- und/oder Haltemittel 
der Einzug- und FSrdereinrichtung vorzugsweise be- 
rUhrungslos iiberstreichen. 

In einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung ist 
es vorgesehen, die rotierbar um die senkrecht zu der 
Umlaufebene der Gegenschneiden der Endlosf orderer ausge- 
richtete Achse beweglichen Reinigungsglieder in Ab- 
hangigkeit von der Umlauf geschwindigkeit des Endlosfor- 
derers der Einzugs- und Fordereinrichtung anzutreiben. 
Dazu dient ein Riementrieb oder dgl. Antriebsmi ttel , 
welche beispielsweise antriebsmaSig mit einem Antriebs- 
oder Umlenkrad des Endlosf 6rderers verbunden sind. Im 
Gegensatz dazu ist es aber auch vorstellbar, die rotier- 
baren Reinigungsglieder unabhSngig von der Umlaufge- 
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schwin digkeit des Endlosf orderers, beispielsweise 
durch einen hydraulischen Antriebsmotor anzutreiben, so 

. dafi .dannj^^^a^u fe^Eufeeas^s chdiedlietie' A/'e^^^s ©l^u^fe der 
GegensohneMenj. der Endlosf orderer mit/ einer gezielten 
Anpassungc der Umiaufgesohwi»ridigkeit der Reinigungsglie- 
der reagiert werden kann. 

Eine detaillierte Beschreibung des Gegenstandes der Er- 
findung erfolgt nun anhand von Ausfuhrungsbeispielen. 
In der Zeichnung stellt im einzelnen dar: 
Fig . 1 .eine perspekt iuische Dars teLlu-ng,..eines 

Erntegerates ftir eine sel^bstf ahrenden 
iari'dwi r t s cha f 1 1 i ehe ^^ Ernfeeinas chines mi t 
^ei^HrerSiiSinzisa'gs- und'^Fordeaseinr^i-'chifemng in 
-der Art eines 4iamiau€e^^^^^ Endl*osf oirde- 
rers zum Erntien vori'^ais^oder -dgl . sten- 
gelartigem Erntegut in einer Arbeits- 
und Betriebsstellung; 

Fig. 2 eine vergroSerte, teilweise abgebrochen 

dargestellte, perspektivische Ansicht 
eines Ausfuhrungsbeispieles einer Ein- 
zugs- und Fordereinrichtung mit einer 
erf indungsgemalSen Reinigungsvorrichtung 
in einer Blickrichtung nach Pfeil B in 
Fig.l; 
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eine Ansicht ahnlich Fig. 2 in einer zwei- 
ten Ausfuhrungsform; 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines F6r- 

der- und Fiihrungselementes eines Endlos- 
fSrderers in Zusainmenwirkung mit der er- 
f indungsgemaSen Reinigungsvorr ichtung ; 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform eines ErntegerStes 1, 
das insbesondere als Vorsatzgerat 2 ftir eine mobile Ver 
arbeitungseinrichtung in der Art eines Hackslers zum 
reihenunabhangigen Ernten von stengelartigem Erntegut 
wie Mais oder dgl . eingesetzt wird, ist in Fig.l nSher 
veranschaulicht und besteht aus zumindest einer und vor- 
zugsweise wie hier dargestellt aus zwei in der langsten 
Ausrichtung quer zur Fahrt- und Arbeitsr ichtung F ausge- 
richteten Einzugs- und Fordereinrichtungen 3,4, die so 
nebeneinander angeordnet sind, dag ein durchgehender 
Erntegutstreifen mit groSer Arbeitsbreite abgeerntet 
werden kann. Zwischen den Einzugs- und Fordereinrichtun- 
gen 3,4 befindet sich eine mittlere Teilerspitze 5 zur 
Aufteilung des zu bearbeitenden Erntegutstreif ens auf 
die Einzugs- und Fordereinrichtungen 3,4. Zur Aufhan- 
gung des Erntegerates 1 an einer Verarbeitungsein- 
richtung ist ein Tragrahmen 6 vorgesehen, der um in et- 
wa in Fahrt- und Arbeitsrichtung F schwenkbar ange- 
lenkte Tragarme 7,8 umf aSt . Mit Hilfe dieser Tragarme 
7,8 kennen die Einzugs- und Fordereinrichtungen 3,4 aus 
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der in Fig.l dargestellten Arbeits- und Betriebsstel- 
lung in eine Transports tel lung uberfuhrt werden, in der 

die Einzim^gs - -U'nd^Fomdearel^nrieh^fe^^^ 3 , 4^'»ei'ne . in etiwa 

vertikaWaMsgeriehte^e (hOGjigekiappte) Stellung mit ei- 
ner^'geringen Transportbreiite ei-nnetemen. 

Jede Einzugs- und Fordereinrichtung 3,4 besteht aus ei- 
nem umlaufenden Endlosf orderer 9,10, welcher von nicht 
dargestellten und urn Drehachsen 11,12 drehbar gela- 
gerten Antriebsrader nahe einem Abgabe- und Ubergabebe- 
reich des EndliQsf ord^rers 9 , lQi*ian .die Ver;arbei^tu«ngsein- 
richtung in der < Art eines^Hatsksders sowie von ei-nem nur 
in Fig.2^;. sichtfearen Umldnlcr^^^ 13 tst.. spie- 

gelbildl^h^u.^Uina::§M^ unds:,,nur:;.ln Flg.l 

bezeichnet) in einem auSeren Uirtlenkbereich fiihr- und 
antreibbar^^aiistsg^bi^Met ist . ;-®iew:^U^ End- 
losforderer 9,10 ist mit Ul und U2 bezeichnet, verlauft 
in etwa quer zur Fahrt- und Arbeitsrichtung F und ist 
zur Mitte des Erntegerates 1 hin gerichtet. Weitere 
denkbare Ausfiihrungen eines Erntegerates konnen aber 
auch so gestaltet sein, daS die Umlauf richtungen Ul,U2 
der Endlosf orderer 9,10 entgegen der Fahrt- und Arbeits- 
richtung F schrag nach hinten und zur Mitte des Erntege- 
rates verlaufen. 

In Fig. 2 ist eine teilweise abgebrochen dargestellte, 
perspektivische Ansicht in einer der Fahrt- und Arbeits- 
richtung F entsprechenden Blickrichtung auf den auSeren 
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Bereich einer Einzugs- und Fordereinrichtung 3,4 wieder 
gegeben und zeigt insbesondere den auSeren Umlenkbe- 
reich eines Endlosf orderers 9,10. Wie aus dieser Dar- 
stellung hervorgeht, besteht der Endlosf Grderer 9,10 
aus einer Vielzahl von aneinandergereihten, liber endsei 
tige Schwenkachsen schwenkbeweglich miteinander verbun- 
denen Forder- und Ftihrungs element en 15,16 (Forder- und 
Ftihrungs element 15 ist nur in Fig.l dargestellt) , wel- 
che mit nach auSen gerichteten, als Gegenschneiden 17 
und als Halter 18 ausgebildeten Schneid- und/oder Halte 
mitteln 19 versehen sind. Die Gegenschneiden 17 dienen 
dem Erfassen und Abschneiden der Maisstengel und wirken 
dazu mit einem unterhalb der Gegenschneiden 17 angeord- 
neten, jedoch nicht dargestellten, f eststehenden 
Schneidmesser zusammen. Erf indungsgemaS ist dem Endlos- 
fSrderer 9,10 und hier insbesondere den Gegenschneiden 
17 eine Reinigungsvorrichtung 20 zugeordnet, welche so 
ausgebildet ist, dalS jede Gegenschneide 17 wahrend des 
Umlaufes des Endlosf orderers 9,10 von Reinigungsglie- 
dern 21 der Reinigungsvorrichtung 20 an der Ober- und 
der Unterseite in einer der Umlauf richtung U1,U2 des 
Endlosf orderers 9,10 gleichgerichteten Reinigungsbewe- 
gung tiberstrichen wird. Die Reinigungsglieder 21 sind 
dabei zu einem sternf ormigen, rotierbaren Korper 22, 
ahnlich einem Sternrad zusammengef afit , wobei die Reini- 
gungsglieder 21 eine in Bezug zur Umlauf ebene der Gegen- 
schneiden 17 dreieckige, von einem Nabenbauteil 23 aus- 
gehende und nach auSen spitz zulaufende Form aufweisen. 
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Zur Verdeutli Chung des Bewegungsablauf es wird ins- 
besondere auf die schematische Darstellung in Fig. 4 ver- 
wiesen ;^Wie *wei»tserlxin-^a?us :tder Eig . 2:v**iea:r^opg^etit , iimf afit 
die Reini^gmngsvorriGli.feung. 20 zwei in einem Abstand .uber- 
einander . angeordnete , sternf ormige , ro tierbare '^ Korper 
22, welche gegenuber einer Rahmenbaugruppe 24 durch ei- 
ne starre Halterung 25 xim eine senkrecht zur Umlaufebe- 
ne der Gegenschneiden 17 ausgerichtete Achse 2 6 drehbar 
gelagert sind. Der Abstand zwischen den beiden sternfor- 
migen, rotierbaren Korpern 22 bzw. die Ausrichtung der 
Korper 22 bezugMch der^' Anbringungsho den 
Gegenschneiden 17 der'^^Forder- und Ftihrungs element e 
15,16 der EndldS^f 6rde«E:er^ 9 , 10 A'st-^so^.,^^^ die 
Gegenschneiden I7:^jden«^zw4s<3*ienwien Koj^ern 22-^b'ef ind- 
lichen Raum etwa mittig^.durchqueren, so^^aS^^^^^ zuver- 
lassige -^itBeseilidJtgam von>' EartitE^gutrres'ten' E ^on *den Gegen- 
schneiden 17 erreicht wird und dafi es zur Vermeidung 
von Materialabnutzungen nicht zu Beruhrungen zwischen 
den Gegenschneiden 17 und den Reinigungsgliedern 21 der 
Reinigungsvorrichtung 20 koimtit. Fiir den Antrieb der 
sternfSrmigen, rotierbaren Korper 22 der Reinigungsvor- 
richtung 20 ist ein aus Riemenscheiben 28,29 und einem 
Keilriemen 30 gebildeter Riementrieb 31 vorgesehen, wel- 
cher von einem auf einer nicht dargestellten Welle der 
Umlenkrader 13,14 der Endlosf orderer 9,10 aufgesetzten 
Schwenkgetriebe 32 ausgeht und die Korper 22 in einer 
Drehrichtung R antreibt. Die Drehgeschwindigkeit der 
Korper 22 ist dabei von der Umlauf geschwindigkeit der 
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Zusammenf assung 



Erntegerat ziim Ernten von Mais oder dgl . stengelartigem 
Erntegut, welches eine Einzugs- und Fordereinrichtung 
mit nach auSen gerichteten Schneid- und/oder Haltemit- 
teln (19) zum Schneiden und/oder Erfassen und Transpor- 
tieren des Erntegutes iimfaSt, wobei der Einzugs- und 
Fordereinrichtung eine Reinigungsvorrichtung (20) zuge- 
ordnet ist, deren Reinigungsglieder (21) die nach auSen 
gerichteten Schneid- und/oder Haltemittel (19) in einer 
zu deren Umlauf richtung gleichgerichteten Reinigungsbe- 
wegung tiberstreichen. 
(Fig. 2) 
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